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Schwenktriebe
Typ STK

Die Schwenktriebe der Baureihe STK wurden speziell fiir die
Betatigung von Absperr- und Drosselklappen sowie von
Kugelhdhnen in der petrochemischen und Erdgasindustrie
entwickelt.

Die Hauptmerkmale sind:

® Konstantes Drehmoment liber den gesamten
Schwenkwinkel

® Kompakte und vollkommen geschlossene Bauform

@ Einsatz unter Medium und im Tieftemperaturbereich
moglich

® Leckolfreie Ausfiihrung mit Sicherheitsventil

@® Durch Hohlwelle und FlanschanschluB raumsparender
Direktanbau moglich

In der Standardausfiihrung sind die STK-Schwenktriebe fiir
einen max. Schwenkwinkel von 94° ausgelegt und mit einer
einseitig einstellbaren Endlagenbegrenzung (bei Kugelhah-
nen zweiseitig) zum absoluten DichtschlieBen der Klappe in
SchlieBstellung ausgeriistet. Weiterhin gehort eine mecha-
nische Stellungsanzeige zur Normalausstattung.

Spezielle Sonderausfithrungen mit Federriickstellungen in
eine Endlage oder bei Erdgasleitungen durch Anbau eines
Sonderzylinders, der durch Eigenmedium gesteuert werden
kann, sind moglich.

Mit folgenden Zusatzeinrichtungen kénnen die Gerate kom-
plettiert werden:

@ Hydraulische Endstellungsanzeige, die exakt die
tatsdchlichen genau definierten Endstellungen anzeigt
ohne zusétzliche Anzeige bzw. Steuerleitungen.

@ Hydraulische Zwischenstellungsanzeige.
® Elektrische Endstellungsanzeige durch Endschalter

® Elektrische End- und Zwischenstellungsanzeige durch
Potentiometer

® Mechanische oder hydraulische Not-Handbetétigung

@® Hydraulische Verriegelung und Druckabsicherung bei
Klappen-Zwischenstellungen

Diese Zusatzeinrichtungen sind auch kombiniert einsetz-
bar.

Rotary Actuators
Type STK

The STK-Type Rotary Actuators are mainly used for the ope-
ration of Butterfly (open/closed or control) Valves on ships
and of Ball Valves in the petrochemical and natural gas indu-
stries.

Their main characteristics are:

® Constant torque over the entire angle of rotation
@ Compact and totally closed design

@ In special manufacture suitable for being used
submerged and at low temperatures

@ Leak-proof finish with safety valve

® Direct, space-saving installation by means of hollow
shaft and flange

The standard STK-Type Rotary Actuators are designed for
an angle of rotation of 94° maximum and fitted with an unila-
teral end-position adjustment (for ball valves: end-position
adjustment at both ends) in order to ensure absolute tight-
ness of the valve in its end-position. Furthermore, a mecha-
nical position indication is fitted for standard.

In special manufacture all sizes can be equipped with spring-
return into one end-position, or, for natural gas, with a built-
on cylinder which is operated by natural gas and actuates
the rotary actuator.

The following accessories are available, either single or
combined:

@® Hydr. end-position indication which exactly indicates
whether the valve has obtained its end-position, and
this without any additional indication or control lines

hydraulic intermediate-position indication
electric position indication by means of limit switches

electric end- and intermediate-position indication by
means of potentiometers

mechanical or hydraulic emergency hand-operation

hydraulic lock and pressure limiting valve when inter-
mediate positions of the butterfly valves are required
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Technische Hinweise

Endlage

Die Druckdeckel sind zur Aufnahme des max. Drehmoments — bzw.
des max. zuldssigen Betriebsdruckes — ausgelegt. Werden die
Druckdeckel oder die Einstellschrauben der Hubverstellung als
Endlagenbegrenzung benutzt, diirfen die darauf wirkenden Krafte
- einschlieBlich der durch die Massenkrafte entstehenden - nicht
groBer sein, als sie sich durch den max. zuldssigen Betriebsdruck
ergeben wiirden.

Die Einbaulage der Schwenktriebe ist beliebig.

Hubverstellung

Die Hubverstellung ist in dem Druckdeckel eingebaut, an dem der
Kolben bei SchlieBstellung der Klappe anliegt. Mittels Einstell-
schraube, Konter-und HutmutteristderHub des Kolbens so weit zu
begrenzen, bis die einwandfreie SchlieBstellung der Klappe
erreicht ist.

Sicherheitsventil

Die Schwenktriebe arbeiten leckolfrei, wobeiderdrucklose Gehau-
seteil durch ein Uberdruckventil abgesichert ist.

Das Sicherheitsventil — Offnungsdruck ca. 3 bar - verhindert bei
Verschlei oder Beschadigung der Kolbendichtungen einen unzu-
lassig hohen Druck in dem Gehé&useteil des Schwenktriebes, in
dem die Ritzelwelle gelagert ist. Sollte jedoch im Betrieb aus dem
Sicherheitsventil Ol austreten, so sind die Kolbendichtungen
(Nutringe) zu ersetzen. Dieses ist ohne Demontage der Schwenk-
triebe maoglich.

Inbetriebnahme und Wartung

Zur Inbetriebnahme ist der druckfreie Gehduseteil der Schwenk-
triebe - falls nicht bereits werksseitig erfolgt - flr eine einwandfreie
Schmierung mit dem Betriebsmedium aufzufillen.

Zudiesem Zweck ist das Sicherheitsventil zu entfernen, Ol randvoll
einzufullen, und das Sicherheitsventil wieder einzuschrauben. Die
max. Betriebstemperatur von +70° soll auch ortlich nicht Gber-
schritten werden!

Nach dem Probelaufalle Verbindungen, Verschraubungen usw. bei
Betriebstemperatur nachziehen! Beim Einfahren der Anlage Filter
in kurzen Abstdnden auf Sauberkeit priifen bzw. sdubern; danach
regelmaBig reinigen.

Der erste Olwechsel sollte moglichst friihzeitig durchgefiihrt wer-
den, es sei denn, die Anlage ist vor der Inbetriebnahme mit einer
Spuleinrichtung gesplilt worden. Weitere Olwechsel nach Vor-
schriften der Ollieferanten. Es wird empfohlen, die Beratungs-
dienste dieser Firmen fiir eine haufige und regelmaBige Uberwa-
chung und Analyse der Olfiillung in Anspruch zu nehmen.

Bei stark verfarbtem oder verschmutztem Ol den Ollieferanten
auch vor Ablauf der vereinbarten Wartungszeit zu Rate ziehen.

Stellungsanzeige

Der mit der Abtriebswelle des Schwenktriebes verbundene Deckel
dient als Stellungsanzeige. Dieser ist mit einer Markierung ver-
sehen, die die jeweilige Klappenstellung anzeigt. Bei der Montage
von Schwenktrieb und Klappe ist daraufzu achten, daB das Markie-
rungszeichen in einer Linie mit der Klappenscheibe verlauft.

Druckfliissigkeit, Temperatur, Filterung

Es ist zu empfehlen, zum Betrieb der Schwenktriebe Druckflissig-
keiten auf Mineralolbasis zu verwenden.

Der Viskositdtsbereich sollte zwischen 20 mm?/s und 150 mm?/s lie-
gen, kann aber beim Anfahren auch kurzzeitig bis etwa 700 mm?/s
gehen. Die |dealviskositéat nach Erreichen der Betriebstemperatur
liegt bei etwa 40 mm?/s.

Unter Beachtung der zuldssigen Viskositat liegt der Druckmittel-
Temperaturbereich zwischen — 25° und + 70° C.

Zur Reinigung des Druckmittels sind Filter mit einer Filtereinheit bis
zu 50 pm zu verwenden.

Montage

Bei der Montage der Schwenktriebe sind radiale und axiale Be-
lastungen der Abtriebswelle durch Verspannen oder mangelhaftes
Fluchten zu vermeiden. Das Rohrsystem ist vor dem AnschlieBen
zu saubern und die warmbehandelten Rohre sind zu.beizen. Die
AnschluBleitungen sind spannungsfrei mit den Schwenktrieben zu
verschrauben.

Technical Information

End Stop

The limitation of the swivel angle is designed for supporting the
maximum torqgue, resp. the maximum pressure. If the cylinder caps
or the adjusting screws of the angle adjustment are used as end
stops, the working stresses (including those coming from inertia
forces) may never exceed the maximum permitted thrust.

The actuators may be installed in any position.

Adjustment of the Angle of Rotation

This adjustment is incorporated in that cylinder cap where the
actuator pistonisinits end-position when the butterfly valve is clo-
sed. By means of the adjusting screw, counter-and cup nut, the
stroke of the piston can be reduced until an exact closing of the
butterfly valve is obtained.

Safety Valve

The STK actuators work without leak-oil, the pressureless part of
the body being protected by a safety valve.

In case of wear or damage of the piston seals, the safety valve will
avoid an unadmitted high pressure within that part of the actuator
body which bears the pinion. If, in operation, oil leaks out of the
safety valve, replace the piston seals. This can be done without dis-
mantling of the actuator.

Start-up and Maintenance

Take care that before starting-up, the pressureless part of the
actuatorbody isfilled with oil, thisin orderto ensure lubrication of all
moving parts. For this purpose, remove the safety valve, fill the oil
until the chamber is completely filled, then tighten safety valve
again. Take care that the max. admissible temperature never and
at no point exceeds + 70° C!

After the test run, retighten all screws, joints, connections etc. at
working temperature! When starting-up, check and clean filters in
shortintervals. Then clean them regularly! First change of oil should
be done as soon as possible, unless the entire unit has been clea-
ned by means ofarinsing device. For further changes of oil, contact
the oil supplier! The oil supplier will also give assistance concerning
survey and analysis of the oil, make use of his service!

The rear end cover of the actuator serves as a position indi-
cation for the butterfly valve. This cover is fitted with a mark
forthe valve position indication. When assembling valve and actua-
tor, take care that the mark is in line with the valve disc.

Pressure Fluid, Temperature, Filtering

Recommended are hydraulic fluids on a mineral oil basis.

The viscosity range should be within 20 and 150 mm?/s but may
attain avalue ofabout 700 mm?/s forabrieftime during starting. The
ideal viscosity, after attaining the rated working pressure, is
40 mm?/s. The pressure medium should, under due consideration
of the viscosity, have a temperature within the range of - 25°C and
+ 70° C. In no case, exceed the temperature of + 70° C!

For cleaning, filters with a 50 pm mesh are recommended.

Installation

Care must be taken that couplings or other transmission elements
are fitted correctly to ensure that the permitted radial and axial
loads are not exceeded! Before assembling an actuator into the
system, ensure that all pipes and tubes etc. are absolutely clean.
Heat-treated tubes must be pickled.
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