PLEIGER HYDRAULIK

Schwenktriebe ST
robust - kompakt - wartungsfrei

PLEIGER




SCHWENKTRIEBE

Eigenschaften
# hohes Drehmoment bel geringen Abmessungen
@ robuste und kompakte Bauform

@ konstantes Drehmoment in beiden Drehrichtungen dber
den gesamten Schwenkbereich

o hervorragend geeignet als Kurbeltrieb mit sinusfdrmigem
Arbeitsablauf

® Lasten kdnnen in Zwischenstellungen exakt gehalten
werden

#® geringe innere Aeibung und gutes Anlaufverhalten durch
hydrostatische Entlastung

# schlagartiger Richtungswechsel
@ lange Lebensdauer

® wartungsfrel

Ausfihrungean
ST Schwenktriebe in Standardausfihrung

= FuBbefestigung -
sTD  Schwenktriebe mit einstellbarer Endlagendampfung
sTE  Schwenkiriebe mit einstellbarer Endlagenbegrenzung
sTED Schwenktriebe mit sinstellbarer Endiagenbagrenzung

und Endlagendampfung
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Das Bestellbeispiel STED 8-180°-B -1 bezeichnet einen Schwenktrieb mit:
beidseitiger Schwenkwinkelbegrenzung bis zu minus 30° je Endlage,
beidseitiger Endlagendédmpfung, max. Drehmoment 9200 Nm bei 135 bar,




TECHNISCHE BESCHREIBUNG

Aufbau und Wirkungsweise

Verzahnte Kolbenstange (1), Ritzelwelle (2)
und Gehdause (3) sind die wesentlichen
Bauelemente des Schwenktriebes ST.
Wird der Schwenktrieb auf einer Seite
mit Druckél beaufschlagt, so ergibt die
Langsbewegung der Kolbenstange (1)
eine Drehbewegung der Ritzelwelle (2).
Die aus der Verzahnung resuiltierenden
Querkréfte, die auf den Kolbenriicken
wirken, werden durch hydraulischen
Druckausgleich annahernd aufgehoben.
Das Leckél des Druckausgleichs
schmiert die Verzahnung und die glei-
tenden Teile und wird Uber die Leckdl-
leitung zum Behalter zuriickgefihrt.
Dadurch entfallt jegliche Wartung.

Das Drehmoment ist Gber den gesamten
Schwenkwinkel in beiden Drehrichtun-
gen konstant.

Wird dem linken Kolbenraum des
Schwenktriebes entsprechend untenste-
hender Abbildung Druckdl zugefuhrt, so
dreht sich die Antriebswelle nach links
(entgegen dem Uhrzeigersinn).

Der Anfahrwirkungsgrad betragt ca. 95%
bezogen auf die Tabellenwerte. Das Ver-
drehflankenspiel der Verzahnung betragt
bei der Serienfertigung ca. 0,7° je nach
GroBe des Schwenktriebes. Kleinere
Spiele sind bei Bedarf durch besondere
MaBnahmen erreichbar.

Die Schwenkzeit ist dem zugeflihrten
Foérderstrom proportional. Die in der
Tabelle angegebenen Schwenkzeiten
sollten nicht unterschritten werden.
Schwenktriebe werden serienmasig fur
Normalschwenkwinkel 90° 140°, 180°,
240°, 300° und 360° gefertigt (Toleranz
bis + 3°). GroBere Schwenkwinkel auf
Anfrage. Werden Schwenkwinkel dazwi-
schen benétigt, z. B. 160°, so wird der
Serienschwenkwinkel 180° gewéahlt und
mittels Endlagenbegrenzung der
Schwenkwinkel von 160° eingestellt.

Die Endlagendeckel der Schwenktriebe
sind zur Aufnahme des maximalen
Drehmomentes ausgelegt. Die auf die
Endlagendeckel wirkenden statischen
und dynamischen Krafte dirfen nicht
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einstellbarer Endlagenbegrenzung,
wodurch der Normschwenkwinkel
bis zu 30° je Endlage verringert
werden kann.

einstellbarer Endlagendédmpfung von
je 12° vor der jeweiligen Endlage.
Das Ausfahren aus der Endlage
erfolgt ungedampdft.

i

gréBer sein als die, die sich durch den
max. zul. Betriebsdruck ergeben.

Die Endlagenddmpfung bei den Ausfih-
rungsvarianten STD und STED dient zur
Abbremsung der Massenkréfte auf den
letzten 12° vor der Endlage.

Werden Massenkrifte erwartet, zu
deren Abbremsung (bei max. zul.
Betriebsdruck) mehr als 12° erforder-
lich sind, bitten wir um Riickfrage.

Dampfung

Beim Auftreffen der Kolbenstange des
Schwenktriebes auf den Dampfkolben (1)
wird dieser gegen eine Feder (2) in das
Dampfgehduse (5) eingeschoben. Der
Dampfdruck wird entweder durch pro-
gressives Verringern des AbfluBquer-
schnitts oder durch eine Druckbegren-
zungseinrichtung erzeugt. Die
Geschwindigkeit wird dementspre-
chend stufenlos reduziert bis zum Still-
stand. Durch die Drosselschraube (4)
kann die Charakteristik der DA&mpfung
eingestellt werden.

Bei der Inbetriebnahme solite auf
jeden Fall wahrend der Abbremsphase
der Dampfdruck iiber MeBanschliuB (3)
kontrolliert werden.

Dieser Abbremsdruck darf nicht hher
als der zul. Betriebsdruck sein.

Die Einstellung der Dampfung Uber die
Drosselschraube (4) ist so vorzuneh-
men, daB ebenfalls der max. Betriebs-
druck nicht Gberschritten wird.

/STED - diese Ausfuhrung vereinigt di;

Eigenschaften der Ausfuhrung STE
und STD in einer Ausfiihrung. In jeder
Position der Endlagenbegrenzungs-
hulse bleibt die Dampfung Gber den
gesamten Bereich von12° wirksam.
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Bei Verwendung starrer Ubertragungs-
elemente ist darauf zu achten, daB die
zulassige Radialbelastung nicht durch
Verspannung oder mangelhafte Fluch-
tung Uberschritten wird. Erfolgt die
Drehmomentibertragung fliegend Gber
ein Ritzel oder Gesténge, ist ebenfalls
die maximal zulassige Radialbelastung
zu beachten. Reihenschaltung der
Schwenktriebe ist moéglich. Dabei kon-
nen beide Schwenktriebsseiten mit dem
maximal zuléssigen Nenndruck beauf-
schlagt werden.,

Die Schwenktriebe sind mit ihrer An-
schraubflache nach unten zeigend
anzubauen. Eine andere Einbaulage
erfordert die eventuelle Verlegung des
Leckdlanschlusses. In solchen Fallen ist
in der Bestellung die Einbaulage der
Antriebswelle zu vermerken. Zum Auf-
rechterhalten der Schmierung aller
gleitenden Teile ist die Leckolleitung
grundséatzlich so zu verlegen, daB der
Innenraum des Schwenktriebs nicht
leerlaufen kann. Eine Vorspannung des
Leckodlraumes, beispielsweise Uber ein
federbelastetes Rlckschlagventil, bis
maximal 2 bar, ist zu empfehlen.

Druckausgleich

Die Schwenktriebe werden in zwei Aus-
fuhrungen, A und B, bei gleichen
Abmessungen gefertigt.

Bei der Ausfiihrung A erfolgt der Druck-
ausgleich intern durch die jeweils unter
Druck stehende Schwenktriebsseite, bei
der Ausfihrung B extern durch eine
separate Druckleitung, die vor dem
Wegeventil, siehe Schaltplanskizze,
angeschlossen werden muB.
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Maximale Leckdlverluste
durch den Druckausgieich
und die Hochdruck-
schmierung bei 36 mm?/s

TECHNISCHE HINWEISE

Druckfliissigkeit, Temperatur, Filterung
Die Verwendung von Druckflissigkeiten
auf Mineral6lbasis nach Gruppe HLP,
DIN 51525, ist zu empfehlen.

Zum Betrieb eignen sich ebenfalls
schwerentflammbare Fliissigkeiten der
Gruppen HFC und HFD. In diesem Fall
bitten wir um Angabe des Betriebs-
mediums.

Der Viskositatsbereich sollte zwischen
20 und 150 mm2/s liegen, kann aber
beim Anfahren auch kurzzeitig bis etwa
700 mm2/s gehen. Die Idealviskositat
nach Erreichen der Betriebstemperatur
liegt bei etwa 40 mm2/s.

Unter Beachtung der zulassigen Viskosi-
tét sollte der Druckmittel-Temperaturbe-
reich zwischen -25° und +70° C liegen.
Zur Reinigung des Druckmittels sind
geeignete Filter zu verwenden.

Bei Schwenktrieben nach Ausfthrung B
ist die Sauberkeit des Druckmittels Vor-
aussetzung fur einen einwandfreien
Druckausgleich. Gegebenenfalls, vor
allem bei groBeren Schwenktrieben, ist
in der B-AnschluB-Leitung ein Hoch-
druckfilter vorzusehen.

Die Ausfithrung A wird gewahit, wenn
bei Stillstand in Zwischenstellungen
kein Drehmoment auf die Antriebswelle
wirkt. Bedingt durch die Leckverluste
des Druckausgleichs wiirde der
Schwenktrieb einem von auBen wirken-
den Drehmoment bis zu seiner Endlage
nachgeben.

Mittelstellung der Schwenktriebe

Der Schwenktrieb steht in Mittelstellung,
wenn eine der drei PaBfedern recht-
winklig zur Anschraubflache zeigt.

Betrieb im offenen Kreislauf

Es ist zu beachten, daB im offenen
Kreislauf eine Last nur Uber entspre-
chende Bremsventile, notfalls Gber
Drosselrtickschlagventile abgesenkt
werden kann. Ist der Schwenktrieb
hdher angebracht als das Pumpenag-
gregat, so ist die Ricklaufleitung vor
dem Rucklauffilter mit einem Ruck-
schlagventil (Offnungsdruck 1-2 bar) zu
versehen.

Bei der Ausfithrung B kénnen in
Zwischenstellungen auch von auBen
wirkende Drehmomente aufgenommen
werden, ohne der Last nachzugeben,
wenn die vorgeschalteten hydrauli-
schen Bauelemente wie Wegeventil,
Druckbegrenzungsventile usw. leckolfrei
sind.
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PLEIGER

Produktionsprogramm

Hydraulik

Radialkolbenmotoren mit konstantem,
umschaltbarem und stufenlos verstellbarem
Schluckvolumen

Schwenkantriebe in hydraulischer, elektro-
hydraulischer und servo-hydraulischer Ausfihrung
Komplette Hydraulikanlagen und -systeme
Montage-, Verrohrungs- und Serviceleistungen

Regeltechnik

Steuer- und Stellventile, hydraulisch, pneumatisch
und elektrisch betatigt

Elektronische und pneumatische Steuer- und
Regelanlagen

Kokereiarmaturen

Schiffbautechnik

Komplette zentrale oder dezentrale hydrau-

lische Systeme fiir Lenz-, Ballast-, Brennstoff-
und Cargoarmaturen mit SPS-Programm-
anwahlsteuerung

Regelarmaturen fir Temperatur, Druck und Niveau
Hydraulische Stellungsfernanzeige fir Schwenk-
antriebe und Ventile

Schaltpulte und Steuerschrénke

Abwassertechnik

Hydraulische, pneumatische und elektrische
Steuerungen von Armaturen
Verstopfungsfreie Kreiselpumpen

Komplette Pumpwerke

MetallgieBerei
Leicht- und Buntmetalle

Pleiger Maschinenbau \ﬁ
GmbH & Co. KG fleiger
D-58456 Witten - Im Hammertal 51 V
D-58423 Witten - Postfach 32 63

Telefon (02324) *398 - 0

Telefax (02324) 398 - 380

e-mail: info.pm@pleiger.de

Internet: http://www.pleiger.de

Production Program

Hydraulics

Radial piston motors with constant, step variable and
infinitely variable displacement

Rotary actuators in hydraulic, electro-hydraulic and
servo-hydraulic design

Complete hydraulic power packs and systems
On-site installation, piping and service

Automation

Electrically, pneumatically and
hydraulically operated control valves
Complete electronic and pneumatic
control systems

Cocks for coking plants

Shipbuilding Technology

Complete central or decentralized hydraulic
systems for bilge, ballast, fuel and cargo valves
with PLC program selection unit

Control valves for temperature, pressure and level
Hydraulic remote position indication for actuators
and valves

Selection and control cabinets

Waste Water Systems

Hydraulic, pneumatic and electric valve control
systems

Non-clogging centrifugal pumps

Complete pumping stations

Foundry
Light metals and non-ferrous alloys

Die vorstehenden Informationen und unsere anwendungstechnische Beratung in
Wort, Schrift und durch Versuche erfolgen nach bestem Wissen, gelten jedoch nur
als unverbindliche Hinweise, auch in bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter. Die
Beratung befreit Sie nicht von einer eigenen Priifung unserer Beratungshinweise
und unserer Produkte im Hinblick auf ihre Eignung fir die beabsichtigten Verfahren
und Zwecke. Anwendungen und Verwendung unserer Produkte und der aufgrund
unserer anwendungstechnischen Beratung von Ihnen hergestelliten Produkte erfol-
gen auBerhalb unserer Kontroliméglichkeiten und liegen daher ausschlieBlich in lh-
rem Verantwortungsbereich. Der Verkauf unserer Produkte erfolgt nach MaBgabe
unserer allgemeinen Verkaufs- und Lieferbedingungen.

The above information and our technical advice for application in word, in writing
and by tests are given to the best knowledge. They shall be applied, however, only
as hints without obligation, also with reference to any protective rights of third par-
ties. The advice does not relieve you from examining our advisory hints and our
products by yourself with regard to their suitability for the intended procedures and
purposes. Application and use of our products and those products manufactured by
you on the basis of our technical advice for application are beyond our possibilities
of control and, therefore, exclusively belong to your responsibility. The sale of our
products is subject to our General Terms and Conditions of Sale and Delivery.
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